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@ Einzelteilf ixiersystem fiir die Metallklebung 

(g) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Herstetlen zu verklebender meiallischer Bauteite. Die mit 
Heftbohrungen versehenen Bauteile werden auf eine Klebe- 
vorrichtung aufgelegt und in die Bohrungen werden Heftstif- 
te mit einenn Setzgerat eingesetzt. Bohrungen und Hettstifte 
sind fiir einen PreBsitz entsprechend bemessen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beziehi sich auf eine Vorrichtung zum 
Hersiellen zu verklebender meiallischer Bauteile. durch 
Aufiragen von Klebstoff, Hefien der ausgerichieien und 
gebohrien Bauteile mit Verbindungsclcmcnicn. die 
nach einem Ausharten in einem Auioklav wieder eni- 
fernl werden. 

Im Flugzeugbau isi es sell einiger Zeii iiblich. Bauteile 
fur Beplankungen zu verkleben. Dazu mussen die zu 
verklebenden Beplankungsbleche in speziellen Vorrich- 
lungen ausgerichtet und mit Hefibohrungen versehen 
werden, in die nach Auftragen von Klebstoff zum Ver- 
kleben der Bauteile , Schrauben eingeseizt, und mil ei- 
nem Klebeband gegen Herausfallen sowie einen uber- 
maBigen Austritt des Klebstoffes gesichert werden. Auf 
der anderen Seite werden auf die Schrauben Muttern 
aufgeschraubl, urn ein Schwimmen der zu verklebenden 
Bauteile zu verhindern. Diese Schrauben werden fiir 
den AushartungsprozeB in einem Autoklav mil einem 20 
Druckgummi abgedeckt und nach dem AusharieprozeO 
abgeschlagen. AnschlieBend wird die Heftschraube aus- 
gebohrl und der gegebenenfalls auf der AuBenseite aus- 
getretene Klebstoff entfernl. 

Die zuvor beschriebene Arbeitsweise ist unbefriedi- 25 
gend. weil dieser HersiellungsprozeB zum einen eine 
zusatzliche Vorrichtung zum Ausrichien der zu verkle- 
benden Bauteile verlangi und auBerdem besteht beim 
Abschlagen der Muttern die Gefahr eincr Bcschadi- 
gung. Diese Gefahr besieht dariiberhinaus auch beim 30 
Enifcrnen uberschussigen Klebstoffes, bei dem das An- 
losen des Klebstoffes griindsatzlich als unbefriedigend 
angesehen wird. 

Der Erfindung liegi daher die Aufgabc zugrunde, eine 
Vorrichtung zum Heften zu verklebender meiallischer 35 
Buuicile zu schaffcn. wclchc mil wenig Arbeitsaufwand 
ein sicheres Halten der in einer Klebevorrichtung aus- 
gerichieien Bauteile gewahrleisiet. Diese Aufgabe ist 
gemaB der Erfindung dadurch gelosi, daB fiir die Ver- 
bindungsclcmenic Heftsiifie benuizi werden, die mil ei- 40 
nem Setzgerat in die fur einen PreBsitz bemessenen 
Hefibohrungen der in eine Klebevorrichtung eingeleg- 
icn Bauteile einsetzbar sind. 

Die erfindungsgemaBe MaBnahme benutzi die Kle- 
bevorrichtung gleichzeitig als Riistvorrichtung zum 45 
Ausrichten der zu verkebenden Bauteile und auBerdem 
werden durch das Einseizen der Hefisiifie die sonst not- 
wendigen Arbeiisgange Aufschrauben und Abschlagen 
der Muttern. sowie Entfernen ausgeireienen Klebstof- 
fes eingespari. Dabei isi es zweckmaBig fur das Seizge- 50 
rat ein Bolzensetzgerat mit auiomaiischer Stcuerung 
unci auiomaiischer Siifizufuhrung zu benuizen und fiir 
die Heftsiifie Bolzen, deren Mittelbereiche gegeniibcr 
den Endbereichen einen absaizariig vergroBerten 
Durchmesser bcsiizen. .55 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnung naher er- 
tauten. 

Die Zeichnung zeigt cine Prinzipdarstellung eincr 
Klebevorrichtung 1 auf die ein Beplankungsblech 2 auf- 
gelcgl ist- Auf dieses Beplankungsblech 1, werden meh- eo 
rere z-formige Stringer aufgelegl und damii verklebt. 
Die dargesielhe VergroBerung eines Ausschnittes zeigt 
das Beplankungsblech 2, das mit Bohrungen 3 zur Auf- 
nahme von Heftsiifien 4 versehen ist. Die Heftsiifte 4 
bestchcn aus Bolzen, deren Mittelbereiche gegcniiber 65 
ihren Endbereichen absaizariig im Durchmesser ver- 
groBert sind. Diese Hefisiifie 4 werden mil einem sym- 
bolisch angedeuteien Setzgerat 5 in die Bohrungen 3 
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der Beplankungsbleche 2 mit einem PreBsitz eingeseizt. 
Die Hefisiifie 4 und die Bohrungen 3 sind dazu enispre- 
chend bemessen. Fiir das Seizgerai 5 wird zweckmaBi- 
gerweise ein Bolzensetzgerat mil auiomaiischer Sieue- 
5 rung und Stiftzufuhrung benutzi. Nach dem Seizen der 
Heftsiifie 4 werden der Klebstoff 6 und die zu verkle- 
benden Bauteile 7, 8 aufgelegl und die Bauieile mil ei- 
nem Druckgummi abgedeckt. Nach dem Ausharten in 
einem Autoklav werden die Heftsiifie 4 ausgebohri, und 
10 da diese mil einem PreBsitz in das Beplankungsblech 2 
eingeseizt waren, wurde ein Austreten des Klebstoffes 
vermieden. 

Bezugszahlen 

1 Klebevorrichtung 

2 Beplankungsblech 

3 Bohrung 

4 Hefislifl 

5 Setzgerat 
6Klebsioff 
7Bauteil 

8 Bauteil (Stringer) 

Paienianspruche 

1 . Vorrichtung zum Herstellen zu verklebender me- 
tallischer Bauteile durch Aufiragen von Klebstoff. 
Heften der ausgerichieien und gebohrien Bauieile 
mit Verbindungselemenien, die nach cincm Aus- 
harten in einem Autoklav wieder enifernt werden, 
dadurch gekennzeichnet. daB fiir die Verbin- 
dungselemcnte Heftsiifie (4) benuizt werden, die 
mit einem Setzgerat (5) in die fur einen PreBsitz 
bemessenen Hefibohrungen (3) der in eine Klebe- 
vorrichtung (I) eingelegien Bauieile (2, 7, 8) einsetz- 
bar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB fiir das Setzgerat (5) ein Bolzensetz- 
gerat mit auiomaiischer Sieuerung und auiomaii- 
scher Stiftzufuhrung eingeseizt isi. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB fur die Hefisiifie (4) Bolzen 
mil in ihrcn Miticlbereichen gegcniiber den Endbe- 
reichen absaizariig vergroBerten durchmessern 
ausgewahli sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die zu verklebenden 
Bauieile (2, 7. 8) fiir das Ausharten im Auioklav in 
bekannier Weise durch ein Druckgummi abge- 
deckt sind. 
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